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Prorezava¢ desénut pneumatik je uréen pro obnovu a profez
desénovych drazek pneumatik.( viz.sbirka zak.102/1995 § 37
odstavec 5 a 9 zabyvajici se profezavanim ojetych desénu
pneumatik ).

funkce pristroje

Proudem se nazhavi specialni niiz, ktery je upevnén dle velikosti do
dvou z osmi drazek v noZzové hlavé. Rezné noze jsou vyménitelné,
to znamena ze muzete profezavat desénové drazky v pneumatice
od 3 do 14 mm.

uvedeni do provozu

1) Pred uvedenim do provozu se zkontrolujte zda souhlasi
sitové napéti s napisem na pristroji!

2) Zvolte pozadovany nuz podle Sife desénu v pneumatice.

3) Vlozte sitovou vidlici do zasuvky a zapnéte sit'ovy vypinac.

4) Stisknutim tla€itka na rukojeti se sepne spinaci obvod a
nozem zacne protékat proud, ktery tento nGz nazhavi. Pri
povoleni tlacditka se obvod rozpoji. Tato €innost je
signalizovana led diodou oznaéenou ,,TEST*

5) Regulator proudu na €¢elnim panelu se nastavuje dle typu
noze a zruénosti obsluhy.( doporuCujeme profezavat od nizsi
hodnoty a postupné proud pfidavat.

Zakladni technické udaje

Napajeci napéti : 230V / 50-60Hz

Max vykon : 0-650W 12s/48s
Sekundarni napéti : 0-4V

Hmotnost : 6,5 kg

Rozméry ovladaci skrirfky : 175 x 125 x 185 mm
Rozméry preprav.obalu: 300 x 250 x 250 mm V

zakladni vybavé pristroje je 1 ks imbusového klice a 10ks

reznych nozu : tj. 1 ks noze od kazdého rozméru a tvaru.
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Nahradni prorezavaci noze

Pro pristroje doporu€ujeme pouzivat nami dodavané noze.
Zakaznik si mtize vybrat z 10 rdznych sad (podile Sire a tvaru
nozu).

Jednotliva sada obsahuje 20 kust nozu od jedné velikosti a
tvaru.

Prorezavaci noze tvaru R ( spodni hrana noze je obla )

Oznaceni (typ) baleni (ks) fezna Sife noze (mm) \
R1 20 3-4
R2 20 5-6
R3 20 6-8
R4 20 9-10
R5 20 10-14

Prorezavaci noze tvaru W ( spodni hrana noZe je rovna )

Oznaceni (typ) baleni (ks) fezna Sire noze
(mm)

W1 20 34

W2 20 5-6

W3 20 6-8

W4 20 9-10

W5 20 10-14

Prorezavaci noZe jsou némecké vyroby znacky RILLFIT.Vyznacuji se

vysokou a nenapodobitelnou kvalitou materialu a ostri.
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Profezavani desénti pneumatik je pracovni postup,pfri

kterém se ze dna desénové drazky odebere specialné
tvarovanym a ostrym nozem,jenz je nazhavovan zvolenym
proudem(regulaci),vrstva béhounového materialu.Provadi se
tak,aby nedoslo k poskozeni konstrukéniho usporadani
pneumatiky, jednak z hlediska bezpeénosti a moznosti
nasledného obnoveni plasteé.

K dosazeni co nejlepSich vysledkl je tfreba dodrzovat

tyto zasady :

1)
2)
3)

4)

5)

6)

7)

8)

Profezavani provadét po opotiebeni pneumatiky min.na 3 mm

hloubky desénovych drazek.

Povolena hloubka profezavani jednotlivych deséni uvedena

predpisy je maximalni hodnotou a nesmi byt prekroCena.

Profezany mohou byt vSechny desénové drazky,nebo jen

néktera drazka opotiebeného desénu.

V pfipadé nerovnomérného opotiebeni desénu,je tfeba proméfit

zbytkovou hloubku desénu u drazky v nejvice opotiebeném

misté ,aby pfi profezavani nedoslo k poskozeni zbytkové vrstvy

pryze chranici ocelovy kordovy vystuzny pas.Zbytkova vrstva

pryze musi byt zachovana k zajiSténi bezpelnosti a

k naslednému obnoveni plasté.

Pfed zahajenim profezavani doporuCujeme odstranit vSechny

nedistoty v drazkach desénu (kaminky,Spony,hfebiky,atd.).

Necistoty  odstranite napf.draténym kartaCem nebo

Sroubovakem.

Timto postupem zvysSite zivotnost fezného noze.

Pfofezavani se nedoporucuje u velmi posSkozenych plastu v

oblasti béhounu,napfiklad utrzené desénoveé figury nebo

posekani bézné hmoty.

Pristroj se nesmi pouzivat ve vihkych a venkovnich prostorach.
Udrzba pfistroje :

Pfi vyméné noze doporucCujeme vycistit vodici drazky nozZové

hlavy technickym benzinem,aby se zamezilo proudovym ztratam

a poskozeni nozové hlavy.Vyménu noze provadime pfi

v wvorv

otupeni,pferuseni nebo zméné Sife profezavaného desénu.
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Stanovené maximalni hodnoty prorezavani:
Pro ur€eni maximalni hodnoty profezavani desénovych drazek a
hodnoty nastaveni vyfezavaciho noze doporucuje
obchodnétechnicka sluzba Barum nasledujici postup :

Na nejvice opotfebovaném misté po obvodé pneumatiky
zapichneme bodec az narazime na vystuzny pas a tim zjistime
skutec¢nou vrstvu pryze.Od této skute¢né pryzové vrstvy
odecteme minimalné 3 mm. Timto postupem udame hloubku pro
nastaveni noze v nozoveé hlavé.

Y Hloubka drazky desénu
H H v nového plasté
Hloubka ziskana dodatec¢ -
v nym profezanim
\ 3 mm nutné k ochrané
ocelového pasu

»
>

Bezpeénostni pokyny pfi praci

Nastavenim vétSiho vykonu regulace a zatlacenim nozové
hlavy,muze dojit k pfepaleni nozZe,proto doporu€ujeme
zacCateCnikum profezavat s nastavenim nizSiho stupné regulace.
PFi delSim provozu se muze propojovaci kabel zahfivat.Tento jev
neni na zavadu,proto je pouzito silikonovych kabell s tepelnou
odolnosti.pfesto je nutné dodrZzovat pfestavky mezi spinanim.

Doba prace a klidu plati pfi plném vykonu ( posledni dva
stupné regulace),u niz§iho vykonu neni omezena.

Jestlize je pfivod tohoto spotifebice poSkozen,musi byt
nahrazen za zvlastni pohyblivy pfivod ( v pfistroji jsou pouzity
ploché nasuvné spoje ).

Dojde li k poSkozeni drzadla je nutné odpoijit zafizeni od sité
a zajistit odbornou opravu.

Pristroj je ur€en pouze pro profezavani desénovych drazek !
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Zaruchni list
Na vyrobek : profezavac¢ desént
vyrobni Cislo :
Typ: RS 88 electronic

vystupni kontrola :

Tento zarucni list zarucuje kupujicimu bezplatnou opravu vyrobku dle
nize uvedenych podminek.V pfipadé poruchy pristroje v zaru¢ni dobé se
laskavé obrat'te na prodejnu,kde jste zbozi zakoupili,nebo pfimo na
vyrobce.

Zaruéni podminky:

Na tento vyrobek se vztahuje zarucni lhata 36 mésict za
téchto podminek:

zaruka se vztahuje na poruchy a zavady,které vznikly v pribéhu zaruéni
Ihaty nebo chybou materialu.

tyto zavady budou odstranény bezplatné do 14 dnl ode dne prevzeti
vyrobku servisem.

tato zaruéni lhGta se vztahuje pouze na vyrobky zakoupené v Ceské
republice a je platna pouze na uzemi Ceské republiky.

pfi opravnéné reklamaci zaslete se zaru€nim listem kopii dokladu o koupi.
dopravu zbozi k opravé zajistuje a hradi kupujici.

vyrobek se pfedava k zaruc€ni opravé v originalnim obalu.

zéruka se automaticky prodluzuje o dobu zaruéni opravy.

Opravnéni na bezplatnou zaruéni opravu zanika v téchto
prlpadech

vyrobek byl instalovan nebo obsluhovan v rozporu s ndvodem k obsluze.
bylo poskozeno vyrobni €islo nebo zaruéni plomba pfistroje.

zavada vznikla nepfipustnym zasahem do vyrobku ( vcetné zasahu
neodbornym servisem)

poskozeni bylo zpUsobeno vné&jSimi vI|vy napf : znecisténim,vihkem,v
dasledku pfirodnich &i jinych lokalnich jevu.( boufky,povodné,pfepéti v siti
a pod.)

vyrobek byl mechanicky poskozen.( pfi dopravé nebo padem).

vyrobek byl pouzivan pro jiné ucely nez byl uréen.

nevztahuje se také na souéastky podléhajici pfirozenému opotiebeni.

Adresa a otisk razitka prodejce :

Datum prodeje : 2017



ES PROHLASEN| O SHODE

My: DD Technik s.r.o.
Podébradska 777/9a
190 00 PRAHA 9 Vysocany
ICO: 28365798
DIC: 28365798

ProhlaSujeme na svou vyluénou zodpovédnost, Ze
Vyrobek: Profezavac dezénl pneumatik
Typ/model: RS 88 Electronic

Vyrobce: DD Technik s.r.o., nam. J.V. Kamaryta 72
383 32 Velesin

Je ve shodé s nasledujicimi normami

Ceské normy Evropské normy
CSN EN 60335-1:03 EN 60335-1:02
CSN EN 55014-1:01 EN 55014-1:00
CSN EN 61000-3-2:01 EN 61000-3-2:00
CSN EN 61000-3-3:97 EN 61000-3-3:95
CSN EN 55014-2:98 EN 55014-2:97

a nasledujici nafizeni vlady, ve znéni pozdéjsich pfedpist (NV) a &islo EU smérnice

NV 17/203 Sb. V platném znéni 73/023/EEC - including amendments

NV 18/203 Sb. V platném znéni 89/336/EEC - including amendments

Posledni dvojéisli roku, v némz bylo oznac¢eni CE na vyrobek umisténo: 05

Misto vydani : VelesSin Jmeéno zastupce vyrobce a podpis
Petr Doucha
Fukce: jednatel

Datum vydani: 4.10.2015
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